
/ƛťŎƛŜ ƭŀǎŜǊƻǿŜ μ /ƛťŎƛŜ ǇƭŀȊƳŊ μ /ƛťŎƛŜ ǿƻŘŊ μ /ƛťŎƛŜ ƎŀȊŜƳ
DƛťŎƛŜ μ ½ǿƛƧŀƴƛŜ μ aŀƎŀȊȅƴ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ

Wiarygodny ǇŀǊǘƴŜǊ ǿ ǳǎƱǳƎƻǿŜƧ ƻōǊƽōŎŜ ōƭŀŎƘ



2

Dostawa

Wyroby dostarczamy
ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ Řƻ ƳŀƎŀȊȅƴǳ

klienta

Zwijanie

Zwijanie blach na walcach
sterowanych numerycznie
ǿ ǊǳǊȅ ƻǊŀȊ ǎǘƻȍƪƛ

Smart Factory

Szybka komunikacja z
klientem, automatyzacja

produkcji

/ƛťŎƛŜ

Kompleksowa oferta w
ȊŀƪǊŜǎƛŜ ŘƻǎǘťǇƴȅŎƘ
ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ŎƛťŎƛŀ

DƛťŎƛŜ

DƛťŎƛŜ ōƭŀŎƘ ƴŀ ǇǊŀǎŀŎƘ
ƪǊŀǿťŘȊƛƻǿȅŎƘ ȊŜ
sterowaniem CNC

²ƛŀǊȅƎƻŘƴƻǏŏ

Wszystkie nasze procesy
ƻǇŀǊǘŜ ǎŊ ƻ ǎǘƻǎƻǿƴŜ

certyfikaty i atesty



ESTIMET dostarcza ǳǎƱǳƎƛ ŎƛťŎƛŀΣ ƎƛťŎƛŀ ƛ ȊǿƛƧŀƴƛŀblach. Stosujemy najnowsze technologie w obszarze produkcyjnym jak i w obszarze 
ƻōǎƱǳƎƛ ƪƭƛŜƴǘŀΦ !ǎǇƛǊǳƧŜƳȅ Řƻ Ǌƻƭƛ ƧŜŘƴŜƎƻ Ȋ ƴŀƧǿƛťƪǎȊȅŎƘ ŘƻǎǘŀǿŎƽǿ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ Ȋ ōƭŀŎƘ ǿ 9ǳǊƻǇƛŜΦ

5ƻǎǘŀǿŎŀ ǳǎƱǳƎ ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ƻōǊƽōƪƛ ōƭŀŎƘ

Smart Factory
!ǳǘƻƳŀǘȅȊŀŎƧŀ ǇǊƻŎŜǎƽǿ ƛ 

ōƱȅǎƪŀǿƛŎȊƴŀ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŀ Řƭŀ ƪƭƛŜƴǘŀ

²ƛŀǊȅƎƻŘƴƻǏŏ
bƛŜǳǎǘŀƴƴƛŜ ōǳŘǳƧŜƳȅ ǿƛŀǊȅƎƻŘƴƻǏŏ 

ǿ ƻŎȊŀŎƘ ƴŀǎȊȅŎƘ ƪƭƛŜƴǘƽǿ

{ȊȅōƪƻǏŏ
Szybkie i przewidywalne reakcje na 

potrzeby klienta

YƻƳǇƭŜƪǎƻǿƻǏŏ ǳǎƱǳƎ
Koncentracja na dostawie 

ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ŎƛťǘȅŎƘ ƛ ƎƛťǘȅŎƘ Ȋ ōƭŀŎƘ

5ƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜ
¢ǿƻǊȊȅƳȅ ȊŜǎǇƽƱ ƛ ǏǿƛŀŘƻƳƛŜ ōǳŘǳƧŜƳȅ 
ƧŜƎƻ ǇƻǘŜƴŎƧŀƱ ƛ ŘƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜ

Duma
²ǎȊȅǎǘƪƛŜ ƴŀǎȊŜ ŘȊƛŀƱŀƴƛŀ ǊŜŀƭƛȊǳƧŜƳȅ 
ǘŀƪ ōȅ ōȅŏ Ȋ ƴƛŎƘ ŘǳƳƴȅƳ

{ȊȅōƪƻǏŏi ǇǊȊŜƧǊȊȅǎǘƻǏŏƻōǎƱǳƎƛ ǇǊȊȅ ȊŀŎƘƻǿŀƴƛǳ ƧŀƪƻǏŎƛi ƛƴƴƻǿŀŎȅƧƴƻǏŎƛ 



WŜǏƭƛ ŎƻǏ Řŀ ǎƛť ǿȅŎƛŊŏΣ Ƴȅ wytniemy to szybko i zgodnie z Twoimi wymaganiami

YƻƳǇƭŜƪǎƻǿŜ ǳǎƱǳƎƛ ŎƛťŎƛŀ ōƭŀŎƘ

/ƛťŎƛŜ ǇƭŀȊƳŊ
Szybkie w przypadku blach grubych

Maksymalny gabaryt 
ƻōǊŀōƛŀƴŜƎƻ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ

/ƛťŎƛŜ ƎŀȊŜƳ ό/b/ύ
9ƪƻƴƻƳƛŎȊƴŜ ǿ ŎƛťŎƛǳ ƎǊǳōȅŎƘ ōƭŀŎƘ

/ƛťŎƛŜ ǿƻŘŊ
bƛŜȊŀǿƻŘƴŜ Řƭŀ ƪŀȍŘŜƎƻ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ

4000 x 2000 mm

/ƛťŎƛŜ ƭŀǎŜǊƻǿŜ
Szybkie, precyzyjne

Maksymalny gabaryt 
ƻōǊŀōƛŀƴŜƎƻ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ

Maksymalny gabaryt 
ƻōǊŀōƛŀƴŜƎƻ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ

Maksymalny gabaryt 
ƻōǊŀōƛŀƴŜƎƻ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ

6000 x 2000 mm 6000 x 2000 mm 4000 x 2000 mm



DostarczymyŜƭŜƳŜƴǘȅ ƎƻǘƻǿŜ Řƻ ƳƻƴǘŀȍȅΣ ŘƻǎƪƻƴŀƱŜƧŀƪƻǏŎƛƻǿƻ ƛ estetyczniezapakowane

DƛťŎƛŜΣ ȊǿƛƧŀƴƛŜ ƛ ǳǎƱǳƎƛ ŘƻŘŀǘƪƻǿŜ

Zwijanie
Szybkie w przypadku blach grubych

½ǿƛƧŀƴƛŜ ǘŀƪȍŜ ƎǊǳōȅŎƘ ōƭŀŎƘ ςdo 
25 mm na walcach ze 

sterowaniem CNC

²ȅƪŀƵŎȊŀƴƛŜ
¢ŀƪȍŜ ƻǇŜǊŀŎƧŜ ǿȅƪŀƵŎȊŀƧŊŎŜ

Dostawa
Na miejsce i na czas

Lmax- 5000 mm

DƛťŎƛŜ
Szybkie, precyzyjne

²ǎȊȅǎǘƪƛŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ȊŜ 
sterowaniem numerycznym -

ƳŀƪǎȅƳŀƭƴŀ ƎǊǳōƻǏŏ ƎƛťŎƛŀ нр ƳƳ

Szlifowanie, fazowanie, 
ƎǿƛƴǘƻǿŀƴƛŜΣ ǿȅƪŀƵŎȊŀƴƛŜ 
powierzchni, cynkowanie

¢ǊŀƴǎǇƻǊǘ ǿƱŀǎƴȅ ƭǳō ǎǇǊŀǿŘȊƻƴŀ 
ǎƛŜŏ ǇŀǊǘƴŜǊƽǿ ǎǇŜŘȅŎȅƧƴȅŎƘ

Lmaxς3000 mm ¢ŀƪȍŜ ǿ ƪƻƻǇŜǊŀŎƧƛ½ŀǎƛťƎ - Europa





/ƛťŎƛŜ ƭŀǎŜǊŜƳ
¦ǎƱǳƎƛ ŎƛťŎƛŀ ƭŀǎŜǊŜƳ ǊŜŀƭƛȊƻǿŀƴŜ 24 godzinyƴŀ Řƻōť

с ƭŀǎŜǊƽǿ

bƛŜȊŀǿƻŘƴŜ ƛ ƳƻŎƴŜ ƳŀǎȊȅƴȅΣ ƪǘƽǊŜ 

ǇǊŀŎǳƧŊ ǇǊȊŜȊ нп ƎƻŘȊƛƴȅ ƴŀ Řƻōť

Do 30 mm

¢ƴƛŜƳȅ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ Řƻ ƎǊǳōƻǏŎƛ ол ƳƳ

Obszar roboczy 4 x 2 m

Maksymalne gabaryty jakie obrabiamy w technologii 

ŎƛťŎƛŀ ƭŀǎŜǊƻǿŜƎƻ ǘƻ пллл Ȅ нллл ƳƳ

tŜƱƴŀ ƎŀƳŀ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ

Posiadamy maszyny CO2 oraz FiberŘȊƛťƪƛ ǘŜƳǳ 

ǊŜŀƭƛȊǳƧŜƳȅ ǳǎƱǳƎƛ ƴŀ ǎȊŜǊƻƪƛŜƧ ƎŀƳƛŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ

{Ȋȅōƪƻ ƛ ŘƻƪƱŀŘƴƛŜ

/ƛťŎƛŜlaseremto ŘƻǎƪƻƴŀƱŜǊƻȊǿƛŊȊŀƴƛŜ

w przypadkuŎƛťŎƛŀblach do ƎǊǳōƻǏŎƛ30

mm. ²ƛŜƭƪƻǏŏserii nie ma znaczenia,

ŎƘƻŏnajkorzystniejszeceny ƻǎƛŊƎŀǎƛť

przyŘǳȍȅŎƘpartiachŜƭŜƳŜƴǘƽǿ.

Automatyzacja

ProcesrealizacjiǳǎƱǳƎƛŎƛťŎƛŀlaserowegow

naszej firmie staramy ǎƛťmaksymalnie

ŀǳǘƻƳŀǘȅȊƻǿŀŏ. Automatyzacja pojawia

ǎƛťƧǳȍna etapie ƻōǎƱǳƎƛklienta, poprzez

ȊŀƱŀŘǳƴŜƪblachy,ŀȍdo realizacjidostawy.

Tolerancje

TolerancjeƎǊǳōƻǏŎƛorazǇƱŀǎƪƻǏŎƛwg. normyǿƱŀǏŎƛǿŜƧ

dladanegorodzajuƳŀǘŜǊƛŀƱǳ.

TolerancjaǿȅƳƛŀǊƽǿco najmniej wg. EN9013 Class1

lub lepsza

Wymiar

DǊǳōƻǏŏ> 0 < 3җ о ғ млҗ мл 
< 35

җ ор 
< 125

җ мнр 
< 315

җ омр 
< 1 000

җ м ллл 
< 2 000

җ н ллл 
< 4 000

Ҕ л Җ м ҕ0,04 ҕ0,1 ҕ0,1 ҕ0,1 ҕ0,1 ҕ0,1 ҕ0,2 ҕ0,2

> 1 
Җ оΣмр 

ҕ0,1 ҕ0,1 ҕ0,1 ҕ0,1 ҕ0,1 ҕ0,2 ҕ0,2 ҕ0,2

> 3,15 
Җ сΣо 

ҕ0,1 ҕ0,1 ҕ0,2 ҕ0,2 ҕ0,2 ҕ0,2 ҕ0,3 ҕ0,3

> 6,3 
Җ мл 

τ ҕ0,2 ҕ0,3 ҕ0,3 ҕ0,3 ҕ0,3 ҕ0,4 ҕ0,4

Ҕ мл Җ нр τ ҕ0,3 ҕ0,3 ҕ0,4 ҕ0,4 ҕ0,5 ҕ0,8 ҕ1,2



/ƛťŎƛŜ ǇƭŀȊƳŊ
bŀƧǎȊȅōǎȊŀ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧŀ ȊƭŜŎŜƵ ςdo 48 godzinƻŘ ȊƱƻȍŜƴƛŀ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ

wŜŀƭƛȊŀŎƧŀ ǿ ŎƛŊƎǳ пу ƎƻŘȊƛƴ

hŦŜǊǳƧŜƳȅ ōŀǊŘȊƻ ǎȊȅōƪƛŜ ŎȊŀǎȅ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ȊƭŜŎŜƵ ς

ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ŎƛťŎƛŀ ǇƭŀȊƳƻǿŜƎƻ ƧŜǎǘ ǘƻ 

maksymalnie do 48 godzin

Do 40 mm

aŀƪǎȅƳŀƭƴŀ ƎǊǳōƻǏŏ ŎƛťǘŜƎƻ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ ǘƻ пл ƳƳ

Obszar roboczy 6 x 2 m

Maksymalne gabaryty jakie obrabiamy w technologii 

ŎƛťŎƛŀ ǇƭŀȊƳƻǿŜƎƻ ǘƻ 6000 x 2000 mm

о ǊƻŘȊŀƧŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ

² ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ŎƛťŎƛŀ ǇƭŀȊƳƻǿŜƎƻ ƧŜǎǘŜǏƳȅ ǿ 

ǎǘŀƴƛŜ ŎƛŊŏ ǎǘŀƭ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴŊΣ ƴƛŜǊŘȊŜǿƴŊ ƛ 

aluminium

{ȊȅōƪƻǏŏ Řƭŀ ƎǊǳōȅŎƘ ōƭŀŎƘ

/ƛťŎƛŜǇƭŀȊƳŊjest ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŊ

ǇƻȊǿŀƭŀƧŊŎŊna ŎƛťŎƛŜblach grubych do

40 mm. Metoda ta pozwala na ŎƛťŎƛŜ

ŜƭŜƳŜƴǘƽǿo ŘǳȍȅŎƘgabarytachze stali

czarnej,nierdzewnejaǘŀƪȍŜaluminium.

WŀƪƻǏŏ I5

/ƛťŎƛŜǇƭŀȊƳŊrealizujemy w technologii

HD. Oznaczato ŘǳȍŊƧŀƪƻǏŏi ǇǊŜŎȅȊƧť

ŎƛťŎƛŀ. Technologiata niwelujeǘŀƪȍŜskosy

na ƪǊŀǿťŘȊƛŎƛťŎƛŀǇƻǿǎǘŀƧŊŎŜpodczas

ŎƛťŎƛŀǘǊŀŘȅŎȅƧƴŊƳŜǘƻŘŊ.

Tolerancje

TolerancjeƎǊǳōƻǏŎƛorazǇƱŀǎƪƻǏŎƛwg. normy

ǿƱŀǏŎƛǿŜƧdladanegorodzajuƳŀǘŜǊƛŀƱǳ.

TolerancjaǿȅƳƛŀǊƽǿwg. EN9013Class2

Wymiar

DǊǳōƻǏŏ> 0 < 3җ о 
< 10

җ мл 
< 35

җ ор 
< 125

җ мнр 
< 315

җ омр 
< 1 000

җ м ллл 
< 2 000

җ н ллл 
< 4 000

ҔлҖм ҕ0,1 ҕ0,3 ҕ0,4 ҕ0,5 ҕ0,7 ҕ0,8 ҕ0,9 ҕ0,9

ҔмҖоΣмрҕ0,2 ҕ0,4 ҕ0,5 ҕ0,7 ҕ0,8 ҕ0,9 ҕ1 ҕ1,1

ҔоΣмрҖсΣоҕ0,5 ҕ0,7 ҕ0,8 ҕ0,9 ҕ1,1 ҕ1,2 ҕ1,3 ҕ1,3

ҔсΣоҖмл- ҕ1 ҕ1,1 ҕ1,3 ҕ1,4 ҕ1,5 ҕ1,6 ҕ1,7

ҔмлҖрл- ҕ1,8 ҕ1,8 ҕ1,8 ҕ1,9 ҕ2,3 ҕ3 ҕ4,2






