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Smart Factory

Szybka komunikacja z
klientem, automatyzacja
produkciji
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ESTIMET -

cutting bending rolling metal
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ESTIMET dostarcda blach. Stosujemy najnowsze technologle W obszarze produkcyjnym jak i w obszarze
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O2 I Rwytniamly to sziylikéxgobBnie z Twoieni wymaganiami
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Szybkie, precyzyjne Szybkie w przypadku blach grubych 912y2YAO0TYyS 46 OAt OAUzA SNHzBRKSOREDK]IFORS3I2 YI

Maksymalny gabaryt Maksymalny gabaryt Maksymalny gabaryt Maksymalny gabaryt
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4000 x 2000 mm 6000 x 2000 mm 6000 x 2000 mm 4000 x 2000 mm
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Tolerancje
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Obszar roboczy 4 x 2 m _
Maksymalne gabaryty jakie obrabiamy w technologii AUtomatyzaCJa
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Obszar roboczy 6 x 2 m

Maksymalne gabaryty jakie obrabiamy w technologii

Tolerancjag € Y A | wgHERO9013Clas?

Wymiar
OAt OA L LI BODOK20008nEh2  { 2 N> 0 < Dk oDk MK O MK MUK OMK MDK A
<10 <35 [|<125 |<315 |<1000< 2 000< 4 004

Do 40 mm BnaXm E01 503 E04 §05 EO7 508 B9 EO9
al A8 YIEyl 3INHo21 8 OAr 53 -unoes B0:2 1604 B0 B0 B0.85 B0.95 bt & F6t.L

boxXwmg 50,5 50,7 50,8 K09 1,1 pBL2 L3 L3
wSI T Al OS2l @ O5esen @ st sil 643 6146515 6l6 | BL7
hTSNHz2SYe o6F NRT 2 &l e@lAs COIMENASE 1,8 51,8 L8 BLY B23 B3  B42
g LINJ 8LJ R1dz OAt OAl LXITY2sS32 2S8aid G2

maksymalnie do 48 godzin









